SCHURG

PROSPEKT-AUSZUG Kunstharze - Stand 111/21

RenCast® Polyurethan-SchnellgieRharze

RenCast® FC 50 FC 51 FC 52 FC 53 FC 54 FC 55
Komponenten / A: Isocyanat 20 100 100 100 100 100
Mischungsverhaltnis |B: Polyol 100 100 100 100 100 100
(Gewichtsanteile) C: Fuller DT 082-1 - - 0-300 0-300 - 0-300

. Ungefilites
Geflltes . !
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A d Modelle, Nach- modelle GielRerei- Protot e'n modelle MaR-
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Farbe weild grau beige beige beige
. o ungefllt | gefullt* | ungefillt | gefullt* ungefiillt | gefullt*
To_pfze|t (11/25 °C) 45 5.7 8
(min) 6-8 10 34 5-6 2-3 4-6
ungefillt | gefullt* | ungefillt | gefallt* ungefillt | gefallt*
Entformbar nach (min) 30-45 20-40 60-90 | 180 | 30-40 |60-90| 120240 | 50.30 | 60
: : : ungefllt | gefullt* | ungefiillt | gefullt* ungefiillt | gefullt*
Maximale Schichtdicke (mm) 10 30 30 100 10 60 100 10 60
ungefllt | gefullt* | ungefiillt | gefullt* ungefiillt | gefullt*
Viskositat bei 25 °C (mPa s) 1.800 2.000 70 Paste 80 Paste 3.400 60 Paste
ungefllt | gefullt* | ungefillt | gefullt* ungefiillt | gefullt*
i 3
Dichte (g/cm3) 1,6 1,6 1.0 16 11 16 1,7 1.0 16
gz o ungefiillt | gefilit* | ungefillt | gefallt* ungefillt | gefallt*
Shore-Harte D 85-90 80 85-90
ISO 868 70-75 | 80-85| 70-75 |80-85 70-75 | 80-85
) . ungefllt | gefullt* | ungefillt | gefullt* ungefiillt | gefullt*
:Dsrgclggistlgken (MPa) 73 63 71
35 38 41 44 35 43
1 vy ungefillt | gefullt* | ungefillt | gefullt* ungefiillt | gefillt*
:Es(l\jll%c(i)tlll aus Druckversuch** (MPa) 3.400 3.000 o 3.000
.000 |2.100| 1.150 |2.400 900 |2.200
" e Ty ofsss 0 ungefiillt | gefilit* | ungefillt | gefallt* ungefillt | gefallt*
Warmeformbestandigkeit** (°C) 95 80 95
ISO 75 80 85 85 90 85 90
Linearer bei 5 mm 0,6 0,6 5,0 =0 34 =0 1,4 5,2 1,4
"™ ) 10 mm 1,0 1,0 55 0,1 6,4 0,3 1,4 - 1,7
Schwund Schicht- 20 15 06 10 16 26
(mm/m) starke i = : = : = : : = :
100 mm - - - - - - 1,6 - -

*) gefilllt mit 300 Gewichtsanteilen Filler DT 082

Die mit ** gekennzeichneten Werte wurden nach vollstandiger Aushéartung (s. Datenblatt) gemessen. Die o. g. technischen Daten sind gemessene Mittelwerte.
Preise: auf Anfrage
RenCast” ist eine eingetragene Handelsmarke von Huntsman Corporation oder ihrer Tochtergesellschaften in einem Land oder mehreren Landern, aber nicht allen Landern.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte
auf deren Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auRerhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlieflich im
Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa bestehende Schutzrechte Dritter sind zu beriicksichtigen. Wir gewahrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen und gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter.
Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen bzw. fabrikatorisch bedingt sind, behalten wir uns vor.
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