SCHURG

PROSPEKT-AUSZUG Kunstharze - Stand 111/21

RenCast® Epoxid-GieRharze

Harz RenCast® (A) CW 5156-1 CW 20 CW 61 CW 47 CW 2215 CW 2418-1
Hérter Ren® (B) HY XB HY HY 97 | HY HY HY HY HY HY HY HY
5158 5173 49 blau | 97-1 33 5160-1|5161-1|5162-1|5160-1 | 5161-1 | 5162-1
\“/’gfrf;‘t*r']‘lgs A | 100 100 100 100 100 100 100
. . ; 12 1 1 2 1
(Gewichtsanteile) e 8 5 0 5 0 5
abrasions-
lange keine fest, gute warme- harte
Topfzeit, | unange- | Chemika- | warme-und | bestandig . . P
. ; o . o gut bearbeitbar, abrasionsbestandige
Vorhar- | nehmen lienbe- chemikalien- |bis 210 °C, infarbbar Oberfléchen
Eigenschaften tung bei | Geriiche, | standig- bestandig, gut bear- emnta a_ ' o]
. : : . Hartung: gut bearbeitbar,
Raum- | einfache | keit, sehr leicht beitbar, . = ]
- . . langsam / mittel / rasch Hartung:
tempe- | Verarbei- | gute me- | bearbeitbar | leicht ver- .
. : langsam / mittel / rasch
ratur tung chanische giel3bar
Festigkeit
warmebe- . . s Prepreg-
Vakuum- | standige GieRerei Schaum Legewerk-
o modelle, formen, . . .
Tiefzieh- | Modelle ) zeuge, | Universell einsetzbare | Voll- und Frontguss in
formen, |und Werk-| Kopier- |~ vakuum- o GieRmasse mit unterschiedlicher
Anwendung ! modelle, [tiefziehformen,| .. . . SO A
Schaum- | zeuge, .| tiefzieh- unterschiedlich Reaktivitat fir Blech-
Blechum- | Werkzeuge fiir f u
formwerk- | Vakuum- formen, reaktiven Hartern umformwerkzeuge
formwerk- Prepreg- Lo
zeuge, |formwerk- o Spritzgie3-
zeuge Laminierung
zeuge formen
Gebrauchsdauer
1.000 ml bei 25 °C 60 150 110 150 120 240 120 45 25 120 60 30
(min) ca.
24 3-4 Tage
Entformbar nach (h) ca. 16 24 24 RT/14h 16 12 10 16 12 10
(s. Datenblatt) 60 °C
Gielviskositéat 20.000 8.000
(mPas) ca. -30.000 | -12.000 15.000 | 3.000 | 8.000 | 17.000 | 5.000 | 5.000 | 5.000 | 5.000 | 5.000 | 5.000
?’rm) SeiEilele e 80 | 80-100 30 40 100 80 | 20 | 10 | 80 | 20 | 10
Farbe > o > o gelb
Dichte* ca.
(g/cm?) 1,62 1,6-1,7 2 1,75 1,7 1,6 2,3
Shore-Harte D*
1SO 868 90 75-80 85-90 90 90 85-90 85-90
Druckfestigkeit*
(MPa) ca. 140-145 | 130-180 140 135 233 | 150-160 80-90 80-90
ISO 604
Biegefestigkeit*
(MPa) ca. 72-77 85-90 110 95 90 120 75-80 85-90
ISO 178
Warmeausdehnungs-
koeffizient *(10° K*) ca. | 46-48 40-45 35 45 50 45 40-45
ISO 11359
E-Modul aus Druck-
versuch* (MPa) ca. sg00 | 000 | 11000 7500 7500 6000-7000 6000-7000
-3500 -11500
ISO 604
Linearer Schwund
(mm/m) ca. - 0,19 0,05 0,4 0,3 1 0,1 0,2 0,3 0,1 0,8 1
Abriebfestigkeit*
(mm3/100U) ca. - - 22 50-55 45-50 90-100 45-50
Taber
Warmeformbestandig-
keit* (°C) 130 130-135 65-70 110 200-210 | 50-55 | 55-60 | 60-65 | 50-55 | 50-55 | 55-60
ISO 75

Die mit * gekennzeichneten Werte wurden nach vollstandiger Aushartung (s. Datenblatt) gemessen. Die o. g. technischen Daten sind gemessene Mittelwerte.

Preise: auf Anfrage

RenCast®/ Ren® sind eingetragene Handelsmarken von Huntsman Corporation oder ihrer Tochtergesellschaften in einem Land oder mehreren Landern, aber nicht allen Landemn.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte
auf deren Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auRerhalb unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher ausschlieflich im
Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa bestehende Schutzrechte Dritter sind zu beriicksichtigen. Wir gewahrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen und gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter.
Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen bzw. fabrikatorisch bedingt sind, behalten wir uns vor.
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